Automaattilypsy voi olla
asemalypsya kalliimpaa

Kansainvalisten vertailutietojen mukaan automaattilypsyssa tuotettu maitokilo on keskimaarin
asemalypsyssa tuotettua kiloa kalliimpi. Tuotantokustannusten kurissa pitamiseksi
automaattilypsytilalla korostuu yrittajien osaaminen ja erityisesti lehmakohtaiseen maitotuotokseen
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Euroopan Maidontuottajien (EDF)
vuoden 2018 tietojen mukaan
automaattilypsytiloilla maitokilon
tuotantokustannus voi olla jopa
kolmesta viiteen senttia kalliimpi
kuin asemalypsytiloilla. Automaat-
tilypsytiloilla yllapitokustannuk-
set ovat 1,5-2 kertaa suuremmat
seka tuotantoon sidottu padgoma ja
siten myds paaomakulut isommat
kuin asemalypsytiloilla. Kustannus-
tehokas automaattilypsy vaatiikin
yrittajalta kovaa osaamista.

utomaattilypsyn toivo-

taan lisaavan tuotosta

useiden lypsykertojen

avulla ja toki samaan
aikaan halutaan vihentda navet-
tatdiden maaraa. Naissd asioissa
eivit eurooppalaiset automaat-
tilypsytilojen yrittajat ole tay-
sin onnistuneet, mika selviaa
Euroopan Maidontuottajien
(EDF) vuoden 2018 tuotanto-
kustannuslaskelmavertailun
tuloksista.

Tuloksissa on mukana 75
automaattilypsytilaa, mikd on
22 prosenttia kaikista EDF-
tiloista. Suurin osa (78 pro-
senttia) naistd automaattilypsy-
tiloista sijaitsee Ruotsissa, Hol-
lannissa, Ranskassa, Sveitsissa ja
Suomessa.

Vaikka vertailun tilamaard on
pieni ja yksittdisten tilojen vali-
nen vaihtelu tuloksissa suuri,
ovat tulokset mielenkiintoisia
ja vahintaankin herattavat poh-
timaan syita tihin tulokseen.
Automaattilypsyyn investoimi-
nen on kallista, eikd investointi
saisi vahentda yrittdjalle jaavaa

tuloa, vaan pdinvastoin paran-
taa sitd.

Tuotantokustannuksessa eroa
jopa 3-5 senttia
EDF keraa eri maiden tiloilta
vertailukelpoisia kustannustie-
toja ja laskee niiden avulla mai-
dolle kustannukset kattavan
hinnan ja yrittijien voiton. Kus-
tannukset sisdltdvat myos oman
tyon ja pddomakulut. EDF:n tut-
kija Steffi Wille-Sonk tarkasteli
ruotsalaisten, hollantilaisten ja
ranskalaisten automaattilypsy- ja
asemalypsytilojen valisid kustan-
nuseroja.

Vuoden 2018 tuloksista kavi
ilmi, ettd automaattilypsytiloilla
maidon tuotantokustannus oli

eri maissa jopa 3-5 senttid suu-
rempi energiakorjattua maito-
kiloa kohti kuin lypsyasemati-
loilla.

Raskaampi  kustannusra-
kenne johtuu pddosin siita, etta
automaattilypsytiloilla ylldpito-
kustannukset olivat 1,5-2 ker-
taa suuremmat sekd tuotantoon
sidottu pddoma ja siten pidoma-
kulutkin isommat. Automaatti-
lypsytilojen suurempi maitotuo-
tos ja pienempi lypsytydn maira
eivatriittineet kompensoimaan
isompia kuluja ja tuotantokus-
tannus jdivat suuremmaksi.
Vaikka automaattilypsytiloilla
lypsytyon maara oli selvésti pie-
nempi kuin asemalypsytiloilla,
vastaavasti muihin t6ihin kului

Maidontuotannon kokonaiskustannukset, snt/EKM-kg
lypsytyypeittain vuonna 2018

EDF-tilat Automaattilypsy Asemalypsy
Ranska, - 441
laidunnus 10 tilaa
Ranska, 45 40,3

ei laidunnusta 10 tilaa 15 tilaa
Alankomaat, 47,8 44,4
laidunnus 6 tilaa 19 tilaa
Alankomaat, 45,2 41,2

ei laidunnusta 5 tilaa 9 tilaa
Ruotsi, 51,5 44,4
laidunnus 13 tilaa 15 tilaa
Ruotsi, luomutilat 63,8 62,3
laidunnus 10 tilaa 7 tilaa
Kaikki EDF-maitotilat, 42,1

tavanomainen 280 tilaa

Kokonaiskustannukset sisaltavat tyd- ja padomakustannukset
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Automaattilypsytilojen (AMS) ja asemalypsytilojen
(Asema) kokonaiskustannukset, €/lehma
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Automaattilypsytilojen kiinteat kustannukset olivat isommat kuin asema-
tilojen. Automaattilypsytiloilla tyovoimakustannus (oma ja palkkatyo) ei
ollut ennakko-odotuksista huolimatta asematiloja pienempi.

enemman aikaa. Lypsystd vapau-
tunut tydomdara tayttyy muilla
toilla.

Molemmilla lypsytavoilla
saman verran tyota

Tyon kokonaismadra ei eronnut
lypsymenetelmien valilld juuri-

kaan. Pohdittavaksi jaa, joh-
tuuko se siitd, ettei automaa-
tiota osata hyodyntaa taysimit-
taisesti, ovatko automaattilyp-
synavetat muuten tyolaampia,
vai houkutteleeko esimerkiksi
jatkuvasti kdynnissa oleva lypsy
viettdimaan navetassa enemman
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Minun Maatilani -nautaohjelma on
suunniteltu nautatilojen tarpeisiin

 Voit ottaa kdyttodn moduuleja oman tilasi tarpeiden
ja tuotantosuunnan mukaan, mm. Maidontuotanto-

moduuli

* Naet tuotannon keskeiset tunnusluvut selkeina
graafeina ja mittareina etusivulla

* Yhteydet eldinrekisteriin, teurastamoihin ja
raatokerdilyyn helpottavat tyotasi

 Saatavilla paljon lisdosia, mm. Muokattavat raportit,
Ryhmittelymoduuli, Movet-linkki, Tyotehtdvdit, ProAika

Tutustu myos Minun Maatilani WebWakka-kirjanpito-
seka Wisu-viljelysuunnitteluohjelmiin.

* p.09 8566 5959 ¢ tuki@mtech.fi ® minunmaatilani.fi/tilaa
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aikaa? Katso oheinen pylvaskaa-
vio.

Suurempi maitotuotos auttaa
pienentamaan kustannuksia
Suurimpaan lehmien keskiméa-
rdiseen maitotuotokseen yltd-
neet automaattilypsytilat, par-
haat yli 11000 kg EKM, pystyi-
vat tuottamaan energiakorjatun
maitokilon pienemmilla kustan-
nuksilla, kuin pienemmaén leh-
makohtaisen maitotuotoksen
automaattilypsytilat.

Kuitenkin vain pieni osa kai-
kista EDF:n tuotantokustannus-
vertailussa olevista automaatti-
lypsytiloista pystyi tuottamaan
energiakorjatun maitokilon alle
koko EDF tilajoukon keskimaa-
raisen tuotantokustannuksen
keskiarvon 42,1 snt/kg EKM.
(Kts. alla oleva kaavio)

Tuottavuuden parantaminen
avainasemassa
Automaattilypsytilojen isojen
kiinteiden kustannusten katta-
miseksi lehmien tuotos pitdisi
olla selvasti suurempi. Tuo-
toksen kasvun pitaa kuitenkin
tapahtua padosin tuottavuutta
parantamalla, eikd esimerkiksi
rehukustannuksia lisdamalla.
Tama tarkoittaa kokonaisval-
taista onnistumista tuotannon
johtamisessa; lehmien olosuh-

teiden pitaa olla huippuhyvit,
samoin navetan toiminnalli-
suuden on oltava téiden teon
kannalta kunnossa ja lisiksi leh-
mien hedelmillisyyden ja ruo-
kinnan pitda olla hallinnassa.
Kannattavassa automaattilyp-
syssd yrittdjalta vaaditaan erityi-
sesti kovaa tuotanto-osaamista.
Automaattilypsytilan pitdd kes-
kittya lehma- ja robottikohtai-
seen maitomaaran kasvattami-
seen, koska lehmamaaran lisaa-
minen ei monesti ole mahdol-
lista tai jarkevaa.
Vertailutilajoukon automaat-
tilypsytilojen lehméikohtainen
maitotuotos oli 200-1000 kiloa
korkeampi lehméé kohti kuin
asematiloilla, mutta se ei riitta-
nyt kattamaan tuotantomenetel-
man isompia kustannuksia.
Tyo- ja muut kiinteat kustan-
nukset ovat paaosin lehmaa
kohti edullisempia isoimmissa
yksikoissd. Vertailussa olleiden
ruotsalaisten, hollantilaisten ja
ranskalaisten automaattilypsy-
tilojen korkeampiin tuotanto-
kustannuksiin olisi saattanut
vaikuttaa myos se, jos niiden
karjakoko olisi ollut selvasti pie-
nempi kuin asematilojen.
Tassa vertailussa ruotsalais-
ten asema- ja automaattilypsyti-
lojen vilinen kokoero oli suu-
rin, mutta ranskalaiset ja hol-

Maitotuotos EKM-kg/lehma

Tuotantokustannus, snt/kg
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' Keskiméaarainen tuotantokustannus
+ 42,1 snt/EKM-kg. Mukana kaikki
1 EDF:n 280 tavanomaista maitotilaa
. (automaatti- ja asemalypsytilat).

Kaikkien EDF:n automaattilypsytilojen (yksi piste = yksi tila) jakauma
lehmien EKM-tuotoksen ja maidon tuotantokustannuksen (snt/EKM-kg)
mukaan. Keskimaarainen tuotantokustannus oli 42,1 snt/EKM-kg.
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lantilaiset tilat olivat suunnil-
leen samankokoisia lypsymene-
telmdsta huolimatta. Karjakoko
vaihteli padosin 50-350 leh-
man valillda. Muutamalla ruot-
salaisella asematilalla oli yli 600
lehmaa.

Tanskalaiset tulokset
samansuuntaisia

Tanskan neuvontaorganisaation
LandboSyd:in vuoden 2018 mai-
don tuotantokustannuslaskel-
mien tulokset kertovat samaa
kuin EDF:n tulokset. Mukana
laskelmissa oli huomattavasti
enemman vertailutiloja; 237
automaattilypsytilaa ja 393 ase-
malypsytilaa, joiden keskileh-
maluku oli lahes sama (232/250
lehmaad).

Lehmaa kohti laskettu kate-
tuotto, joka huomioi pelkas-
taan tuotannon muuttuvat kus-
tannukset energiakorjattua mai-
tokiloa kohti, oli tanskalaisilla
automaattilypsytiloilla hieman
parempi kuin asemalypsytiloilla.

Sen sijaan kun kiintedt kus-
tannukset laskettiin mukaan,
automaattilypsytilojen yrittdja-
tulo jdi noin yhden sentin pie-
nemmaksi energiakorjattua
maitokiloa kohti verrattuna ase-
malypsytiloihin.

Automaattilypsytilojen mei-
jeriin lahetetty maitomaard
oli lehmaa kohti keskimadrin
224 energiakorjattua maitoki-
loa isompi ja tyokustannus pie-
nempi.

Automaattilypsyn hieman
heikompaan tulokseen johtivat
myos tanskalaisten automaatti-
lypsytilojen suuremmat energia-
ja yllapitokulut sekd padoman
korot ja poistot.

Automaattilypsy yleistyy
Automaattilypsy yleistyy maail-
malla ja erityisesti meilla Suo-
messa. Jotta siita saadaan yritta-
jalle riittava tulo, on syytd kiin-
nittdd huomiota naihin kustan-
nuksia nostaviin tekijoéihin.

Itse voi eniten vaikuttaa tyon
tekemiseen ja tyoprosesseihin,
joihin pitdd saada sujuvuutta.
On varottava monistamasta
edellisen navetan tyoproses-
seja automaattilypsynavettaan
ja opetettava lehmat ja ihmiset
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hyodyntimaan robottia oikein.
Lean-johtaminen on tdssa
hyva tyokalu ja se on vasta alku-
metreilld maitotiloilla. Lean
filosofiaa kannattaa sitkedsti
opiskella ja ottaa kdyttoon eri-
laisia tyokaluja.
Mahdollisimman suuri mai-
tomaara ja sujuva tyonteko aut-
tavat automaattilypsyn kalliin
investoinnin ja isompien ylla-
pitokulujen ulosmittauksessa.
Erityisesti elainainekseen kan-
nattaa satsata maitomadarien
kasvattamiseksi ja tyon helpot-
tamiseksi. Automaattilypsyti-
lalla eldinvirtojen tasaisuus on
parhaan maitomadran saavutta-
miseksi erityisen tirkeda, jotta
robotin kapasiteetti hyédynne-
tddn tasaisesti ympari vuoden.

Suomalaisten osaaminen
hyvaa

Tuotanto-osaamista meiltd Suo-
mesta onneksi 10ytyy. Suoma-
laiset tilat parjaavat hyvin ver-
tailussa muiden maiden EDF-
tilojen tuotantolukuihin, kuten
lehmédkohtainen maitotuo-
tos, nuorkarjan maira lehmaa
kohti, vasikkakuolleisuus, elin-
ikaistuotos ja hiehojen poiki-
maikd. Tdstd syysta automaatti-
lypsy on suomalaisille hyva vaih-
toehto.

Automaattilypsytilojen talous-
haasteet kannattaa kuitenkin
ottaa huomioon, selvittia oman
tilan tulos ja miettid, miten ne
voi omassa toiminnassaan tak-
lata.

Tilakohtainen vaihtelu tulok-
sissa on suurta ja osa suomalai-
sista automaattilypsytiloista pys-
tyy tuottamaan hyvinkin kilpai-
lukykyisesti maitoa. Kustannus-
tehokas automaattilypsy vaatii
yrittdjalta kovaa osaamista.

Suomen 20 EDF-tilan jou-
kosta toiseksi pienimmilla
kustannuksilla maidon tuotti
vuonna 2019 neljan robotin tila,
jonka tuotantokustannus oli 45
senttia. EKM-kiloa kohti. Tilan
rakennukset ja robotit ovat
tehokkaassa kdytossa ja maitoa
lahtee paljon meijeriin.

Lisaksi tyoprosessit ovat erit-
tdin sujuvat, eldin-aines huip-
pua ja tuotannon tunnusluvut
ovat hyvit.

Lypsamisen tulevaisuuden
haasteita

Mahdollisena tulevaisuuden
haasteena on se, miten lehmien
laiduntaminen pystytaan auto-
maattilypsyssa jarjestamaan kus-
tannustehokkaasti. EDF-tulos-
ten mukaan laiduntaminen
nayttdisi nostavan perinteisten
eurooppalaisten tilojen tuotan-
tokustannuksia lypsymenetel-
mastad huolimatta.

Laidunnus nayttdd alentavan
kustannuksia lahinna silloin,
kun se on sisélla koko tilan toi-
minnan filosofiassa ja strategi-
assa, kuten Isossa-Britanniassa
ja Irlannissa.

Selvaa on, ettd uuden tekno-
logian ja automaation lisidnty-
misen pitdd johtaa yrityksissa
kustannustehokkaampaan toi-
mintaan ja parempaan tulok-
seen.

Kysymykset kuuluvat: Miten
kallis teknologia saadaan kan-

nattavaksi ja oikeasti vihenta-
maan tyota? Miten tyon tekemi-
sen prosessit saadaan niin suju-
viksi automaattilypsytiloilla,
ettd lypsytyosta sddstynyt tyo-
aika korvaa kalliita paaomaku-
luja? Miten robottien isoja ener-
gia-ja yllapitokuluja voisi vihen-
tia? Lean-johtamisen tyoka-
luista ennakoiva huolto (TPM)
ja ostojen ohjausjarjestelma eli
Kanban voisivat auttaa tassa.

Automaattilypsyssa kalliim-
man lypsytekniikan pitdd mah-
dollistaa myos runsas maitotuo-
tos. Se onnistuu, kun navetasta
poistetaan tuotoksen nousua
estavat pullonkaulat.

Mika sitten on riittdvd tuotos
kustannustehokkaaseen mai-
dontuotantoon? Se pitda jokai-
sen yrityksen laskea itse.

Kirjoittaja on Suomen EDF Star
member ja Maitoyrittdjit ry:n toi-
minnanjohtaja.
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